VDE-Produktzertifizierung zur
Hausgeratenorm IEC/EN 60335-1
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IEC/EN 60335-1

Kunststoffteil im
elektrischen Hausgerit

Isolierstoffe Kunststoffteil in Handgeraten,
(auRer in Handgeriten) oder Kunststoffteile, die
keine |solierstoffe sind.

GWT Werkstoff HB40
bei 550 °C oder FH3

beaufsichtigtes
Gerdat

unbeaufsichtigtes
Gerat

Stromstarke
=05A

Stromstarke
=05A

GWT
bei 650 °C

GWT
bei 750 °C
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Stromstarke
=02A

GWIT
min. 675

°C

Stromstarke
=0,2A

ohne
Listung

GWT

bei 650 °C~*

GWFI
min. 850 °C

GWIT

ohne

GWT

min. 775 °C

Listung

bei 750 °C~*

* Bei Michthestehen des GWT: Madelflammprifung an

den umgebenden Teilen, oder umgehende Teile mindestens -1
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Die Hausgeratenorm IEC/EN 60335-1 sieht fur Trager stromfihrender Telile in
unbeaufsichtigten Hausgeraten mit Stromstarken grof3er 0,2 Ampere

— einen GWFI-Test bei 850 °C
und
— einen GWIT-Test bei 775 °C
VOr.

Falls Materialien eingesetzt werden, die keinen GWIT-Wert von 775 °C haben, kann
eine Fertigteilprifung (GWT) bei 750 °C erfolgen. Weiterhin sind konstruktive
Maoglichkeiten zur Erfallung der Norm maoglich.

Werden GWFI- und GWIT-Prufungen in den Vorzugsdicken 0,75 (= 0,1) mm,
1,5 (x 0,1) mm und 3,0 (£ 0,2) mm bestanden, sind alle Wanddicken im Fertigteil
zulassig.
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Neuerung:

In Zusammenarbeit mit dem VDE wurde eine Maoglichkeit erarbeitet, durch den
Einsatz zertifizierter Kunststoffe die Hausgeratenorm zu erfillen.

Bedingungen fur den Kunststofflieferanten:
1. Zertifizierung der Produktionsstatte durch den VDE
2. Zertifizierung der relevanten Kunststoffe durch den VDE

3. Jahrliche Uberprufung durch den VDE

Die aktuellen Zertifikate finden Sie in unserem

TechCenter Semi-Crystalline Products (www.durethan.de, www.pocan.de)
Menu: Zertifikate/VDE Zertifikate
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https://techcenter.lanxess.com/scp/emea/de/certiscp/6706149/uniarticle.jsp?docId=6706149

Moglichkeiten zur Erfullung der IEC/EN 60335

Verwendung von zertifizierten Materialien | — Hohe Planungssicherheit, da die
_ Yellow Card fiir ,UL-Lander* Materialauswabhl in einer frihen Phase

getroffen werden kann.
= NSLpy/Ezertiigierdng T Buropa, -] Kostenreduktion, da alle Geometrien direkt

durch die Verwendung geeigneter Materialien
abgedeckt sind und nicht einzeln gepruft
werden mussen.

— Zeitvorteil, da die Endgeratprifung reduziert ist.

Prufung am Fertigtell — Verwendung von nicht zertifizierten Materialien
moglich (bzgl. GWIT), die aber den
Fertigteiltest bestehen missen.

Konstruktive Lésungen — Verwendung von nicht zertifizierten Materialien
maoglich (bzgl. GWIT), das Bauteil muss aber
besondere Brand- und
Konstruktionsvorschriften erftllen.
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VDE-Zertifikat

VD E Pruf- und Zertifizierungsinstitut

GUTACHTEN MIT FERTIGUNGSUBERWACHUNG
CERTIFICATE OF CONFORMITY WITH FACTORY SURVEILLANCE

LANXESS Deutschland GmbH
SCP-BLAM-PAD-PDFDP
Gebdude F46
41538 Dormagen

Electrical insulating materials

Durathan PAG, PAGE

DIN EN B8
DIN EN E:694

IND DER ELEKTROT
ELEKTRONIK INFORMATIOMSTECHNIK e\

zertifiziertes
Unternehmen

Produktgruppen PA 6 und PA 66

VDE-Registrierungsnummer

zertifizierte Eigenschatft
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VDE-Zertifikat

VDE Priif- und Zertifizierungsinstitut
Gutachten mit Fertigungsiiberwachung

zertifizierte Typen

GWFI-Wert mit Vorzugsdicken

Farben

GWIT-Wert mit Vorzugsdicken
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VDE-Zertifikat

zulassiges Regrind (max. 25 %)

empfohlene
Verarbeitungsbedingungen

LANXESS



Vortelle des Zertifikats

— Planungssicherheit

Bereits in einer frlhen Planungsphase kann durch den Einsatz zertifizierter Kunststoffe
die Normkonformitat beziglich der Gluhdrahtprifungen und das damit verbunden
VDE-Siegel erlangt werden.

Die Planungssicherheit erspart dem Verarbeiter etwaige Nacharbeiten oder
Materialneuauswabhl.
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Vortelle des Zertifikats

—reduzierter Prufaufwand

Durch den Einsatz zertifizierter Kunststoffe missen verschiedene Baureihen, die aus
dem gleichen Material hergestellt wurden, nicht einzeln gepruft werden. Der
Prufaufwand verschiebt sich vom Kunststoffverarbeiter auf den Kunststofflieferanten.

Der Verarbeiter spart Prufkosten und gewinnt freie Prifkapazitaten flr andere
Priafungen.
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Vortelle des Zertifikats

—verkilrzte Time-to-Market

Der Einsatz zertifizierter Kunststoffe ersetzt die Fertigteilprtfung. Dadurch fallt die
Prifungsdauer, die sonst erst in der letzten Entwicklungsphase stattfinden kann, weg.

Das Wegfallen der Fertigteilprtifung ermdglicht dem Verarbeiter ein schnelleres
Inverkehrbringen seiner Ware.
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Vortelle des Zertifikats

— globale Produkte

Neben der Yellow Card von UL werden die LANXESS Produkte auch beim VDE
gelistet. Damit sind die Anforderungen an die Materialauswahl durch die beiden
wichtigsten Organisationen weltweit erfullt.

Der Verarbeiter kann seine Produktreihen global einsetzen.
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Planungssicherheit
reduziert Folgekosten

weniger Prufungen
reduziert Kosten

Sicherheit

durch Einsatz zertifizierte

Materialien
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VDE Priif- und Zertifizierungsinstitut

GUTACHTEN MIT FERTIGUNGSUBERWACHUNG
CERTIFICATE OF CONFORMITY WITH FACTORY SURVEILLANCE

Time-to-Market
reduziert Entwicklungszeit

globale Produkte

reduziert Logistik
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Thank You
for Your
Attention
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