Technische Information

Semi-Crystalline Products

Anwendungsbeispiel

Durethan® DP AKV 50 HR H2.0 fur Kilhlwasserverteiler

Bild 1 Kihlwasserverteiler

Hochverstarkte Polyamid 66-Typen (PA 66) etablie-
ren sich im Automobilbau auch bei der Herstellung
von Komponenten fir das Kihlsystem. Das zeigt
das Beispiel des im Bild 1 dargestellten Kihlwasser-
verteilers fur verschiedene Ford Sigma-Motoren, mit
denen unter anderem der Ford Fiesta ausgestattet
ist. Das Bauteil besteht aus Durethan®
DP AKV 50 HR H2.0, einem mit 50 % Glasfasern
verstarkten PA 66 von LANXESS. Die hohe Steifig-
keit dieses Werkstoffs ermdglicht es, die Ziindspule
am Kihlwasserverteiler Uber eine integrierte Auf-
nahme zu befestigen. Die daraus resultierende
kompakte Bauweise hilft, den Bauraum fur den Mo-
tor zu verringern.

Der komplett montierte Kuhlwasserverteiler wird
vom Systemlieferanten Eaton in England im Werk
Brierley Hill, West Midlands, produziert.

Durch die Befestigung der Zindspule am Kihlwas-
serverteiler wirken im Fahrbetrieb etwa durch Motor-
schwingungen und Erschiitterungen von Schlagl6-
chern groRRe Hebelkrafte auf die langliche Baugrup-
pe. Sie darf sich trotz dieser Krafte kaum verformen,
damit zum Beispiel keine Undichtigkeiten an den
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OEM: Ford

Verarbeiter:  Eaton, England

Material: Durethan® DP AKV 50 HR H2.0

Flanschen und Auslassstutzen auftreten. Das PA 66
ist mit seiner hohen Steifigkeit und Festigkeit, aber
auch mit seiner Zahigkeit diesen Anforderungen
gewachsen und ermdéglicht zugleich eine Bauteil-
l6sung mit geringerem Gewicht. Dieser Werkstoff
weist zum Beispiel bei Raumtemperatur im konditio-
nierten Zustand einen sehr hohen E-Modul von
10.600 MPa auf und ist um rund ein Drittel steifer als
ein vergleichbares Standard-PA 66 mit 30 Prozent
Glasfaserfiillung. Durch die homogene Verteilung
der Glasfasern in der Polymermatrix zeigen die Ma-
terialeigenschaften nur eine geringfiigige Streuung.

Schraubgewinde fir weitere Anbaukomponenten
wie etwa einen Temperatursensor sind mittels In-
serts direkt in das Formteil integriert, was die Fol-
gemontage erleichtert. Beim SpritzgieRen des Bau-
teils macht sich bezahlt, dass das PA 66 wegen
seiner hohen Warmeleitfahigkeit und des hohen
E-Moduls bei hohen Temperaturen friih entformbar
ist. Dies stellt eine wirtschaftliche Fertigung bei kur-
zen Zykluszeiten sicher.

Eine weitere Starke des hydrolyse- und thermostabi-
lisierten PA 66 ist angesichts steigender Temperatu-
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ren im Kihlkreislauf die gute Langzeitbestandigkeit
gegen heiBe Kihlmedien. Dies bestédtigten auch
vergleichende Untersuchungen mit dem Standard-
material Durethan® AKV 50 als Referenz. Probekor-
per beider Materialien wurden jeweils bei 130 °C
und einem Druck von 2 bar Uber 500 Stunden in

anschlieBend ihre mechanischen Eigenschaften
bestimmt. Gegeniiber dem Standardmaterial zeigt
Durethan® DP AKV 50 HR H2.0 nach der Lagerung
um mehr als 50 Prozent bessere Werte beim Bie-
gemodul und bei der Biegedehnung sowie eine um
70 Prozent hdhere Schlagzéhigkeit.

einem Wasser-Glykol-Gemisch (1:1) gelagert und

Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgen nach bestem
Wissen, gelten jedoch nur als unverbindliche Hinweise, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Die Beratung befreit Sie nicht von
einer eigenen Prifung unserer aktuellen Beratungshinweise — insbesondere unserer Sicherheitsdatenblatter und technischen Informationen
—und unserer Produkte im Hinblick auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbei-
tung unserer Produkte und der aufgrund unserer anwendungstechnischen Beratung von Ihnen hergestellten Produkte erfolgen auf3erhalb
unserer Kontrollimdglichkeiten und liegen daher ausschlieZlich in lhrem Verantwortungsbereich. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach
MaRgabe unserer jeweils aktuellen Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Versuchsprodukte (Typbezeichnung beginnend mit DP, TP, KL oder KU)

Es handelt sich um ein Verkaufsprodukt im Versuchsstadium (Versuchsprodukt), dessen Entwicklung noch nicht abgeschlossen ist. Endguil-
tige Aussagen uber Typkonformitat, Verarbeitungsfahigkeit, Langzeiterprobung unter verschiedenen Bedingungen oder sonstige produkti-
ons- und anwendungstechnische Parameter kdnnen daher nicht gemacht werden. Eine endgliltige Aussage Uber das Produktverhalten bei
Einsatz und Verarbeitung kann nicht getroffen werden. Jegliche Verwendung des Versuchsprodukts erfolgt au3erhalb unserer Verantwor-
tung. Die Vermarktung und dauerhafte Belieferung mit diesem Material ist nicht gewébhrleistet und kann jederzeit eingestellt werden.
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